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(R Refrastrafe S.A.S

EXPERIENCIA NOS DA LA VENTAJA

Refrastrabe S.A.S, desde 1995, ha solucionado problemas de
aislamientos termo-acusticos y refractarios. A partir de la experiencia
adquirida, podemos ofrecer soluciones especificas para cada aplicacion.
Junto con el cliente, analizamos sus desafios refractarios: encontramos
soluciones, las disenamos, producimos e instalamos, brindando asi una
solucion integral con responsabilidad unica.

UNA BASE SOLIDA DE CLIENTES SATISFECHOS

Nuestro objetivo principal es lograr la satisfaccion de nuestros clientes
ofreciendo una solucion optimizada para sus procesos. Con nuestros
productos refractarios y aislantes ofrecemos soluciones innovadoras en el
segmento de alta temperatura y de atenuacion de sonido. Garantizamos
con un equipo local especializado la atencion al cliente y la asistencia

técnica calificada.

NUESTROS SERVICIOS

* Evaluacion de refractarios y aislantes
* Diseno de soluciones refractarias y
termo-acusticas

* Toma de medidas y cuantificacion de
materiales

« Mamposteria: Remocion e
instalacion de refractarios

* Aislamiento: Remocion e instalacion
de aislamientos reutilizables

* Alquiler de equipos para aplicacion
de refractarios

« Acompanamiento, asesoria y
supervision en proyectos de

desarrollo, instalacion y montaje
 Capacitacion y asistencia técnica

“PRESENTE” EN TODOS LOS
SECTORES INDUSTRIALES

Industria de Cemento
Industria de CAL

Refinacion y Petroquimica
Industria Ceramica estructural
Industria Ceramica blanca
Industria Azucarera

Indutria de Generacion Eléctrica
Industria Siderurgica
Industria No Ferrosos
Industria del Vidrio

Industria Alimenticia
Industria de Incineracion



CONCRETOS DENSOS Y AISLANTES
REFRASCRETE Y REFRASLIGHT

Son mezclas secas tecnolégicamente formuladas a base de
materias primas refractarias, cuidadosamente seleccionadas
y agentes ligantes de fraguado hidraulico. Se utilizan para la
fabricacion de piezas especiales o piezas monoliticas y en
hornos rotatorios, hornos de tratamiento térmico, tapas de
hornos de induccion y calderas, entre otros.

LADRILLOS AISLANTES STYROZELL

Tipos 23 al 30 Esta hecho a partir de polvos refractario de
y de alta calidad. Durante el proceso de produccion, los
organicos y varios elementos de rellenos son inyectados
con la proporcion requerida. El ladrillo se comprime en e
sinterizado a altas.

LADRILLOS DENSOS KT

Lo que mas se destaca del ladrillo es que se fabrican en gran
variedad de calidades y formas, que van desde el 36% hasta el 99%
de contenido aliumina para soportar diferentes températuras. Son
piezas de alta densidad, poseen textura lisa y homogénea, con un
alto punto de fusion. Los ladrillos refractarios actualmente son
empleados para revestir calderas, ollas de aceracion, parrillas,
hornos rotatorios de cementeras, calderas, hornos de tratamiento
térmicos, entre otros.

MANTA CERAMICA ALSITRA - CALCITRA - ALTRA

Las Mantas Ceramicas Alsitra ofrece excelente manejabilidad y estabilidad
a alta temperatura, lo que le permite ajustarse a diversas aplicaciones como
aislante de respaldo o directamente sobre la cara caliente de hornos,
rotatorios, tuberias y otros equipos que exigen ahorro de energia calorifica.

MORTEROS REFRACTARIOS

Formulado con una mezcla granulométrica adecuada de
materiales refractarios molidos, arcillas plasticas, aditivos y
ligantes especiales. Se utiliza para la pega de ladrillos densos

y aislantes brindando estabilidad a la mamposteria. Debe de

ser seleccionado de acuerdo a la composicion quimica del ladrillo.

[R Refrastrafe S.A.S



REFRASBOARD

amica Refrasboard son de materiales
aborados con fibras de silice-alimina

a temperaturas de hasta 1500°C. Las Placas

un producto formado en vacio donde las fibras
gsisten altas velocidades de gases. La Refrasboard
para hornos, conductos de caldera y recubrimiento de

a, debido a su baja conductividad térmica y baja acumulacion
calor que permite ciclos mas cortos y mas rapido acceso para el
antenimiento.

CO REFRASPAPER

efraspaper es un material refractario ligero

ina mezcla de fibras ceramicas de Alimina y Silice

a, genera una hoja de homogénea y flexible. Se

da en trabajos de temperatura hasta 1260°C. Posee una baja
accion, buena manejabilidad y conductividad térmica. Nuestros

oductos tienen una estructura altamente uniforme debido a su peso /
y grueso controlados, asegurando la conductividad térmica homogénea "

y una superficie limpia, sin problemas para la junta y el sellado. v

MODULOS REFRASBLOCK - STRIP

Modulos elaborados de Fibra Ceramica de alta calidad,

se realizan Flancheados, Monoliticos, Combinados, o Strip,
son disenados en revestimiento para la industria
Petroquimica, Siderurgica, Aluminio, Ceramica, y Usos
Generales.

S

TEXTILES DE FIBRA CERAMICA - REFRASCLOTH -
REFRASTAPE - REFRASROPE

Las fibras ceramicas se obtienen mediante un proceso de fundicion y
fibracion de silice y alimina casi puros. Mezclando estas fibras con una
pequena cantidad de fibras celuldsicas y una insercion que puede ser de
filamento de vidrio "E" o hilo de acero al cromo-niquel se obtiene los
hilos de fibra ceramica, con los que se fabrican los textiles en fibra
ceramica. Estos textiles se caracterizan por una excelente resistencia a
las altas temperaturas, una gran resistencia a los choques térmicos y un
formidable poder de aislamiento térmico.

R Refrastrafe S.A.S
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REFRASCRETE 1000

REFRASCRETE 1350

REFRASCRETE 1350 HS

REFRASCRETE 1450

REFRASCRETE 1550

Método de aplicacién recomendado

Apisonado

Vibracion

Producto requerido kg/m3
(Ibs/3)

Agua requerido (%)

Vibracidn

10a12

10a12

10a12

11a13

Apisonado

6a9

6a9

6a9

6a9

6a9

Temperatura recomendada de uso
con nuo C (F)

1.100 (2.000)

(2.500)

{2.500)

(2.730)

(2.800)

Punto de fusion C (F)

>1400 {>2550)

(2.725)

(2.725)

{>2900)

(3.100)

Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

a 110 C (230F)

(124)

(137)

(131)

(133)

Quemado a temperatura de
uso

1.550 (97)

(112)

(124)

(119)

(121)

Modulo de Ruptura maxima, ASTM C13384, MPa ({psi)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C
(220 F)

2 (290}

(1.350)

(1.000)

Quemado 5 horas a 815 C
{1500 F)

(290}

(500)

Quemado 5 horas a
temperatura de uso
recomendada

(580}

{1.350)

{1.500)

Resistencia a compresion maxima, ASTM 13384, MPa {psi)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C
(220 F)

5 (725)

(2.900)

(3.625)

(3.625)

Quemado 5 horas a 815 C
(1500 F)

10 (1.500)

(2.500)

(3.625)

Quemado 5 horas a 1100 C
(2000 F)

{6.526)

Quemado 5 horas a
temperatura de uso
recomendada

12 (1.740)

{7.251)

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374

Secado 18 a 24 Horas a 105 C
(220 F)

0a03

Quemado 5 horas a 815 C
(1500 F)

0.4 a 1.9

Quemado 5 horas a
temperatura de uso
recomendada

0.5 a +0.8

-0.5 a +0.4

0.5 a +0.8

-0.5 a +0.4

Composicion Quimica, % {quemado)

Al203

38

<50

49

Si02

45

>38

42

Fe203

1

1

<2.5

1

TiO2

1

1

Trazas

2

CaO

12

12

<8

6

MgOo

Trazas

Trazas

Trazas

Trazas

Alkalis

Trazas

Trazas

Trazas

Trazas

Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F} // For Fiber products ASTM C201

Temperatura media a 260 C
{500 F})

05 (3,3)

0,5 (3,3)

0,5

Temperatura media a 540 C
{1000 F)

05 (3,5)

0,5 (3,5)

05

Temperatura media a 815 C
{1500 F)

06 (3.8)

0,6 (3.8)

0,6

Temperatura media a 1100 C
{2000 F)

06 (4.1)

0,6 (4.1)

0,6

Candad por empaque kgs
{Ibs)

25 (55)

25 (55)

25

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacion. Son informativos y pueden‘variar sin preaviso.
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REFRASCRETE 1550 HS REFRASCRETE 1600 REFRASCRETE 1600 HS REFRASCRETE 1650 REFRASCRETE 1700

Método de aplicacion recomendado

Apisonado X X
Vibracion X X
Producto requerido kg/m3 2.200 (137) 2.018 (126) 2.242 (140) 2.600 (162) 2.440 (150)
(Ibs/3)

Agua requerido (%)
Vibracién 12a13 10a 125 8al0 10 a 12 10a11.5
Apisonado 6a9 6a9

Temperatura
recomendada de uso 1.550 (2.800) 1.650 {3.000) 1.650 (3.000) 1.680 {3.056) 1.760 (3.200)
con nuo C{F)

Punto de fusién C (F) 1.705 (3.100) 1.760 (3.200) 1.760 (3.200) 1.760 (3.200) 1.870 (3.400)
Densidad Nominal Minima kg/m32 {lbs/3)
a 110 C (230F) 2.200 (137) 2.600 (162) 2.440 (150)

Quemado a temperatura 2.000 (124) 1986-2100 | (124-131) 2.195 (137) 2.420 (151) 2.300 (143)
de uso
Modulo de Ruptura maxima, ASTM (13384, MPa ({psi)

Secado 18 a 24 Horas a 9 (1.305) 4.8a 83 | (700-1200) 9 (1.300) 11 (1.595) 10 (1.410)
105 C {220 F)
Quemado 5 horas a 815 C 9 (1.305) 5 (700)
(1500 F)
Quemado 5 horas a 1100 C 14a28 (200-400) 6 {800) 11 {1.595)
(2000 F)

Quemado 5 horas a

temperatura de uso 10 {1.450) 3.4 a 62 {500-900) 14 {2.000) 15 {2.175) 13 {2.600)
recomendada

Resistencia a compresion maxima, ASTM 13384, MPa (psi)

Secado 18 a 24 Horas a 29 (4.206) 14 a 20.6 |(2100-3000) 48 (7.000) 30 (4.351) 54 (7.890)
105 C {220 F)
Quemado 5 horas a 815 C 41 (5.932)
(1500 F)
Quemado 5 horas a 1100 C 50 (7.251) 10.3 a 13.8 |(1500-2000) 38 (5.500) 50 {7.251)
(2000 F)
Quemado 5 horas a 55 (7.977) 13.8 a 20.7 |({2000-3000) 38 (5.500) 52 (7.541) 43 (6.200)
temperatura de uso
Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)

Secado 18 a 24 Horas a -03a0 0a-01 0a-0.1 0a0.l 0a0.l
105 C {220 F)

Quemado 5 horas a 815 C -0.2a0 -0.1 a -0.3 -0.1a-0.3 0.1a03 0.1a03
{1500 F})

Quemado 5 horas a

temperatura de uso -0.5 a +0.4 -0.5-05 Otol 0to +0.3 0to +1.3
recomendada

|
Composicion Quimica, %
Al203 >50 60 62 70 86 ‘
Si02 >38 33 32 18-20 8 ‘
Fe203 <2.5 <1 <1 <2.5 07 \
TiO2 Trazas <1.9 1,5 15 1,5 ‘
|

|

|

|

CaO <8 3,4 <4 <8 3

MgOo Trazas Trazas Trazas Trazas Trazas

Alkalis Trazas Trazas Trazas Trazas Trazas

Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201
Temperatura media a 260 09 (6,0} 1,2 {8,1) 14 {9,7) 14 {9,7) 1,7 {11,6)
¢ {500 F)
Temperatura media a 540 09 {6,3) 1,1 (7.8) 14 {9,6) 1.4 {9,6) 1,6 {11,0)
C {1000 F)
Temperatura media a 815 1,0 (6,6} 1,1 (7,7} 14 {9,6) 14 {9,6) 1,6 {10,8)
C {1500 F)
Temperatura media a 1100 1,0 (6,7) 1,1 (7,7} 14 {9,7) 1.4 {9,7) 1,5 {10,3)
C {2000 F)
Candad por empaque kgs 25 {55) 25 {55) 25 {55) 25 {55) 25 {55)
(Ibs)

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacién. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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HORMIGONES DE RAPIDO
CALENTAMIENTO CON LIGA QUIMICA

| REFRASCRETE 1550 NC | REFRASCRETE 1790 NC | REFRASCRETE 1550 P | REFRASCRETE 1790 P
Método de aplicacion recomendado
Vibraciéon X X
Producto requerido kg/m3 (lbs/ft3) 2.480 -155 2.810 -175 2.480 -155 2.810 -175
csmf’::zt:r(i)rewme”dada de uso 1.550 -2.800 1.790 -3.250 1.550 -2.800 1.790 -3.250
Punto de fusién C (F) 1.705 -3.100 >1840 (>3350) 1.705 -3.100 >1840 (>3350)
Densidad Nominal Minima kg/m3 (Ibs/ft3
a 110 C (230F) 2.480 -155 2.810 -175 2.480 -155 2.810 -175
Quemado a temperatura de uso 2.350 -146 2.610 -163 2.350 -146 2.610 -163

Modulo de Ruptura maxima, ASTM C13384, MPa (psi)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C (220 F) 14 -2.000 14 -2.000 14 -2.000 14 -2.000
Quemado 5 horas a 815 C (1500 F) 14 -2.000 14 -2.000 14 -2.000 14 -2.000

Resistencia a compresion maxima, ASTM 13384, MPa (psi

Secado 18 a 24 Horas a 105 C (220 F) 45 -6.560 50 -7.251 45 -6.560 50 -7.251

Quemado 5 horas a 815 C (1500 F) 45 -6.560 45 -6.560

Quemado 5 horas a 1100 C (2000 F) 50 -7.251 50 -7.251

Quemado 5 horas a temperatura de uso

50 -7.251 50 -7.251 50 -7.251 50 -7.251
recomendada

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C (220 F) 0a0.2 0a0.1 0a0.2 0a0.1
Quemado 5 horas a 815 C (1500 F) 0.1a0.2 0.1a0.2
Quemado 5 horas a 1100 C (2000 F) 0.3a0.4 0.3a0.4

Quemado 5 horas a 1450 C (2640 F) 1.0al4 1.0al4
Quemado 5 horas a temperatura de uso

recomendada 0.5a13 0a+0.7 0.5a13 0a+0.7
Perdida por abrasion ASTM C704 cm3 (in3) 8al0 8al0
Composicion Quimica, % (quemado)
48 80 to 84 48 80 to 84
48 14a17 48 14a17
1,1 0,6 1,1 0,6
1,3 1 1,3 1
Trazas 1,5
Trazas Trazas Trazas Trazas
Trazas Trazas Trazas Trazas

Conductividad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*ft2*F) // For Fiber products ASTM C201

emperatura media a 260 C (500 F) 1,6 -11,3 1,6 -11,3
emperatura media a 540 C (1000 F) 1,7 -11,6 2,2 -15,2 1,7 -11,6 2,2 -15,2
emperatura media a 815 C (1500 F) 1,7 -11,9 1,7 -11,9
emperatura media a 1100 C (2000 F) 1,8 -12,1 1,8 -12,1
-55 25 -55 25 -55

Cantidad por empagque kgs (Ibs) 25

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores prome

normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preavisc
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BAJOS Y ULTRABAJOS CEMENTOS
ULTRAFUERTES, VIBRABLES

REFRASCRETE 1550
LC UHS

REFRASCRETE 1600
LC UHS

REFRASCRETE 1700
LC UHS

REFRASCRETE 1790
LC UHS

Método de aplicacion recomendado

Vibracion

X

X

X

X

Producto requerido kg/m3 (lbs/3)

2.290

[ (143)

2290 | (143)

2.800 | (174)

2.810 | (175)

Agua requerido (%)

\Vibracién

(5.536.2)

5.5a6.2

5.5a6.5

5.5a7

Temperatura recomendada de uso connuo C (F)

1.550

(2.300)

1.600 (2.912)

1.700 (3.100)

1.790 (3.250)

Punto de fusion C(F)

1.705

(3.100)

1.690 (3.075)

1.790 (3.250)

>1840 | (>3350)

Densidad Nominal Minima kg/m3 (Ibs/3)

a 110 C (230F)

2.310

(144)

2.300 (144)

2.850 (173)

2.810 (175)

Quemado atemperatura de uso

2.198

(137)

2.200 (137)

2.610 (163)

Modulo de Ruptura méxima, ASTM C13384, MPa (psi)

Secado 18 a24 Horas a 105 C (220°F)

14 (2.000)

14 (2.000)

26 (3.830)

Quemado 5horas a 815 C{1500 F)

14 (2.000)

14 (2.000)

Quemado 5horas a 1100 C (2000 F)

37 (5.366)

Quemado 5horas a 1450 C(2640 F)

39 (5.690)

Quemado 5 horas a temperatura de uso

35 (5.000)

Resistencia acompresion maxima, ASTM 13384,

MPa (psi)

Secado 18 a24 Horas a 105 C (220 F)

114 (16.530)

114 (16.530)

140 (20.305)

185 (26.830)

Quemado 5horas a 815 C(1500 F)

112 (16.240)

112 (16.240)

Quemado 5horas a 1100 C (2000 F)

180 (26.100)

213 (30.900)

Quemado 5horas a 1450 C (2640 F)

257 (37.275)

Quemado 5horas a temperatura de uso

>114

(>16530)

>114 | (>16530)

120 (17.400)

142 (20.600)

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C1

1374)

Secado 18 a24 Horas a 105 C (220°F)

0a0.2

0a0.2

0a0.1

Quemado 5 horas a 540 C(1000 F)

0,20

Quemado 5horas a 815 C(1500 F)

0.1a0.2

0.1a0.2

Quemado 5horas a 1100 C{2000 F)

0.3a0.4

Quemado 5horas a 1450 C(2640 F)

10al4

Quemado 5horas a temperatura de uso

0.5a13

05al3

1.5

0a+0.7

Perdida por abrasion ASTM C704 ¢cm3 (in3)

8a 10

8a 10

Composicion Quimica, % (quemado)

AI203

416

47 a49

78 a80

80to 84

Si02

a7

4.446

1.315

14 a17

ZrO3

Fe203

11

1

<1.0

0,6

Ti02

1,3

1

<1.0

1,0

CaO

19

2

2

1,5

MgO

Trazas

Trazas

Trazas

Trazas

Alkalis

Trazas

Trazas

Trazas

Trazas

Conduc vidad Térmica, ASTM C41786, W/m*K (

Btu*in/hr*2*F) //For Fiber products ASTM C201

Temperatura media a 260 C({500 F)

16 (11,3)

16 (11,3)

[Temperatura media a 540 C({1000 F)

1,7 (11,6)

1,7 (11,6)

2,2 (15,2)

2,2 (15,2)

Temperatura media a815 C({1500 F)

1,7 (11,9)

1,7 (11,9)

Temperatura media a 1100 C (2000 F)

18 (12,1)

18 (12,1)

Temperatura media a 1400 C (2552 F)

Candad por empaque kgs (lbs)

25 (55)

25 55

25 55

25 (55)




REFRASCRETE FLOW
1600 LC

REFRASCRETE FLOW
1650 LC

REFRASCRETE FLOW
1700 LC

Método de aplicacién recomendado

Vibracion

Producto requerido kg/m3 (lbs/3)

(167)

(167)

(183)

Agua requerido (%)

Vibracion

5.8a6.2

5.8a6.2

4.8a5.2

Temperatura recomendada de uso
con nuo C (F)

1.600 (2.912)

(3.012)

1.700 (3.100)

Punto de fusion C (F)

1.700 (3.100)

(3.200)

1.790 (3.250)

Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

a 110 C (230F)

2680 (167)

(167)

(183)

Quemado a temperatura de uso

2.580 (161)

(161)

(183)

Modulo de Ruptura maxima, ASTM C13384, MPa (psi)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C (220 F)

20 (2.900)

(3.625)

(4.060)

Quemado 5 horas a 1100 C (2000 F)

22 (3.190)

(4.061)

(5.800)

Quemado 5 horas a temperatura de uso
recomendada

20 (2.900)

(3.625)

(5.510)

Resistencia a compresién maxima, ASTM 1

3384, MPa (psi)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C (220 F)

110 (15.955)

(16.680)

(16.100)

Quemado 5 horas a 815 C {1500 F)

120 (17.400)

Quemado 5 horas a 1100 C {2000 F)

130 (18.850)

(20.450)

(27850)

Quemado 5 horas a temperatura de uso
recomendada

175 (25.380)

(27.122)

(31040)

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374}

Quemado 5 horas a 815 C (1500 F)

0,30

Quemado 5 horas a 1100 C {2000 F)

Quemado 5 horas a temperatura de uso
recomendada

0,50

Composicion Quimica, % (quemado)

Al203

52a55

Sio2

42

ZrO3

Fe203

<1.0

<1.0

TiO2

Trazas

Trazas

CaO

<1.5

<1.5

MgOo

Trazas

Alkalis

Trazas

Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201

Temperatura media a 540 C (1000 F)

1,6 (11,1)

1,6 (11,1)

2,3 (15,9)

Candad por empaque kgs (lbs)

25 55

25 55

25 55

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estdn sometidos a variaciones
normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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REFRASCRETE REFRASCRETE REFRASCRETE |REFRASCRETE AR

FLOW 30 SiC FLOW 40 SiC FLOW 60 SiC sic REFRASCRETE AR

Método de aplicacion recomendado

X X
X

aciado por vibracion
Producto requerido kg/m3
(Ibs/ft3)
Agua requerido (%)
aciado por vibracion 6.5a7 626.5 5.5a6
pisodo 4.5a55 4.6a4.8
Temperatura recomendada de
uso continuo C (F) 1.450 (2.642) (2.642) (2.642) 1.260 (2.300) 1.760 (3.200)
Punto de fusion C (F) (3.146) (3.146) 1.870 (3.400)
Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/ft3)

2.340 (146) 2.340 (146) 2.450 (153) (182) (187)

2 110 C (230F) 2.340 (146) (146) (153) 3.040 (187)
Quemado a temperatura de uso 2.200 (137) (138) (136) 2.990 (186)
Modulo de Ruptura maxima, ASTM C13384, MPa (psi

Secado 18 a 24 Horas a 105 C
(220 F)

Quemado 5 horas a 815 C (1500
P

Quemado 5 horas a 1100 C
(2000 F)

Quemado 5 horas a temperatura
de uso recomendada
Resistencia a compresion maxima, ASTM 13384, MPa (psi)

37 (5.366) (3.916) (4.351)

32 (4.641)

27 (3.916) (4.931)

34 (4.931) >25 | (>3625) (4.496)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C
(220 F)

Quemado 5 horas a 815 C (1500
F

Quemado 5 horas a 1100 C
(2000 F)

Quemado 5 horas a temperatura 105 (15.229) (>10877) (13.053) (24.656)
de uso recomendada

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 1137

86 | (12.473) 96 | (13.923) (13.778) (8.702)

82 (11.893)

(13.488) (14.503) (14503)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C 0.00
(220 F) '
Quemado 5 horas a 815 C (1500 +01
F) ’
Quemado 5 horas a 1100 C
(2000 F)

Quemado 5 horas a temperatura
de uso recomendada

Perdida por abrasién ASTM
C704 cm3 (in3)

Composiciébn Quimica, % (quemado)

0a02

+0.7 2 1.05

27
30

<1.0
Trazas
<15

Trazas
Trazas

29 39 62
Conductividad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*ft2*F) /f For Fiber products ASTM C201

(1e0r88e|£z)1tura media a 540 C 40 (28,0) 62 (42,9) 7.0

Cantidad por empaque kgs (Ibs) 25 55 25 55 25

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estdn sometidos a variaciones
normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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REFRASLIGHT REFRASLIGHT GUN | REFRASLIGHT 1000 REFRASLIGHT REFRASLIGHT 1400 REFRASLIGHT 1400 REFRASLIGHT 1450
1000HS 1100+ 1300Li HS
Método de aplicacion recomendado

X

Producto requerido 913 (57)
kg/m3 (Ibs/3)
Agua requerido (%) Afiadido boquilla

recomendada de uso 1.000 (1.832)
con nuo C (F)
Punto de fusion C (F) 1.200 (2.190)
Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

2 110 C (230F)
Quemado a 1.072 (67) 881
temperatura de uso
Modulo de Ruptura mdxima, ASTM C13384, MPa {psi)
Secado 18 a 24

Horas a 105 C (220 F)

{200)

{100)
1450 C (2640 F)
Quemado 5 horas a
temperatura  de uso
recomendada

Resistencia a compresidon maxima, ASTM 13384, MPa (psi)
Secado 18 a 24 5
Horas a 105 C (220 F)

{1.800) (420) <(1750)

(600) (950)

Quemado 5 horas a
temperatura  de  uso 4.1 (600) (950)
recomendada
Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)
Secado 18 a 24 0a0.2 0a-03
Horas a 105 C (220 F)

0.1 a0.55 -0.1 a -0.64

24 horas @ 1000 C
(1830 F)

Quemado 5 horas a
temperatura de uso 1.0 a +0.9 -0.4 a +0.4
recomendada
Composicion Quimica, %

38 41 44 44 46
37 37 35 35 36
>2 0,9 <1 <1 1
1,7 2 2 1,7
23 >11 (libre) 19 11 11 11
Trazas Trazas Trazas Trazas Trazas
4 Trazas 1,3 1,3 Trazas
Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F)
emperatura media a 03 (2,1) (1,5)
260 C (500 F)
emperatura media a 04 (3,0)
540 C (1000 F)
emperatura media a 04 27)
315 ¢ (1500 F)
emperatura media a
1100 C (2000 F)
Candad por
lempaque kgs (Ibs)

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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ALSITRA 1000

ALSITRA 1200

ALSITRA 1260

ALSTIRA 1326

ALSITRA 1427 - Z

emperatura
recomendada de uso
con nuo C (F)

1.000

(1.830)

1.170 (2.150)

1.170

(2.150)

<1250

(<2300)

1.350

(2.460)

emperatura de
clasificacion C (F)

1.000

(1.830)

1.200 (2.200)

1.260

(2.300)

1.300

(2.372)

1.427

(2.600)

Punto de fusién C (F)

1.760

(3.200)

1.760 (3.200)

1.760

(3.200)

1.760

(3.200)

1.760

(3.200)

Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

a 110 C (230F)

64 a 128 (4 a8)

64 a 128 (4a8)

64 a 128

(4 a8)

96 a 128

(6 a8)

64 a 128

(4a8)

Quemado a temperatura
de uso

64 a 128 (4 a8)

64 a 128 (4as8)

64 a 128

(42a8)

96 a 128

(6 a8)

64 a 128

(4a8)

Cambio Linear
Permanente Minimo, %
ASTM C 11374)

24 horas @ 1000 C
(1830 F)

24 horas @ 1140 C
(2100 F)

<3

24 horas @ 1260 C
(2300 F)

<3.5

24 horas @ 1350 C
(2460 F)

Composicion Quimica, % (q

uemado)

AI203

40 a 48

45

46

53

35

Si02

45 a 55

53

54

46

50

ZrO3

trazas

trazas

trazas

15

Fe203

i02

trazas

trazas

trazas

traza

S

trazas

CaO

trazas

trazas

trazas

traza

S

trazas

MgO

trazas

trazas

trazas

traza

S

trazas

Alkalis

trazas

trazas

trazas

traza

S

trazas

SiC

Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201

emperatura media a
260 C (500 F)

0,06

(0,44)

0,06 (0,44)

0,06

(0,44)

0,06

(0,44)

emperatura media a
540 C (1000 F)

0,13

(0,93)

0,13 {0,83)

0,13

(0,93)

0,15

(0,90)

0,13

(0,93)

emperatura media a
815 C (1500 F)

0,23

(1,60)

0,23 (1,60)

0,23

(1,60)

0,21

(1,46)

0,23

(1,60)

emperatura media a
1100 C (2000 F)

0,34 (2,34)

0,34

(2,34)

0,34

(2,36)

0,34

(2,34)

emperatura media a
1400 C (2552 F)

0,64

(4,44)

Candad por empaque kgs (

Candad por empaque
m2 (SF), 25mm (1"}

4,64

50

4,64 50

4,64

50

4,64

50

4,64

50

Color

Blanco

Blanco

Blanco

Blanc

(o}

Blanco

Espesor mm (in)

25 a 50 mm (1a2)

13 a50 mm| (0.5 a?2)

13a50 mm| (0.5 a 2)

25 a 50 mm

(1a2)

13 a 50 mm| (

0.5 a 2)

Dimensiones estandar mm

(in)

Espesor 25 mm (1 in)

7620x610 | (300x24)

7620x610 | (300x24)

7620x610 | (300x24)

7620x610

(300x24)

7620x610 | (300x24)

Espesor 50 mm (2 in)

3810x610 | (150x24)

3810x610 | (150x24)

3810x610 | (150x24)

3810x610

(150x24)

3810x610 | (150x24)

Contenido Organico %

Contenido no fiberizado
< 0.21mm (70 mesh)
(shot) %

<15

Diameter pm

15a35




MANTA DE FIBRA CERAMICA CON FOIL

REFRAS FASTHERM S

Temperatura recomendada de uso continuo 1.000 -1.830
C(F)
Temperatura de clasificacion C (F) 1.000 -1.830
Punto de fusiéon C (F) 1.760 -3.200
Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/ft3)
a 110 C (230F) 96 a 128 (6a8)
Quemado a temperatura de uso 96 a 128 (6a8)
Composicién Quimica, % (quemado)

45

55
Conductividad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*ft2*F)
Temperatura media a 38 C (100.4 F) 0,029 -0,21
Temperatura media a 260 C (500 F) 0,06 -0,44
Temperatura media a 540 C (1000 F) 0,13 -0,93
Temperatura media a 1100 C (2000 F) 0,2759 -1,97
Cantidad por empaque kgs (lbs)
Cantidad por empaque m2 (SF), 25mm (1") 4,64 50
Cantidad por empaque m2 (SF), 50mm (2") 2,32 25
Color Blanco
Espesor mm (in) 25a 50 mm (1a2)
Dimensiones estandar mm (in)
Espesor 25 mm (1 in) 7620x610 (300x24)
Espesor 50 mm (2 in) 3810x610 (150x24)

CALCULO TERMICO PARA REFRAS FASTHERM S

Temperatura Espesor en | Temperatura Cara | Energia Perdida | Energia Almacenada
Cara Caliente pulgadas Fria (exterior) W/m?2 J/m2

100 °C 1" 37° 94,57 102.140,37

200 °C 1" 52°C 258,5 272.373,32

250 °C 1" 59°C 359,38 363.165,76

300 °C 2" 51°C 252,2 907.914,40

400 °C 2" 60°C 400,37 1.316.475,88

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de producciony e

normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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MANTAS DE FIBRA SOLUBLE
POLICRISTALINA - FIBRA A GRANEL

Fibra _a Granel

SOLUBLE MANTA DE FIBRA POLICRISTALINA
CALSITRA MAT CMS CALSITRA MAT CMS ALTRA 72 ALTRA 80 ALTRA 97
1100 1260
ITemperatura recomendada uso con nuo C (F) 900 (1.650 1.050 (1.922) 1.600 (2.912) 1.600 (2.912) 1.500 (2.732)
Temperatura de clasificacion C (F) 1.140 (2.100 1.260 (2.300) 1.650 (3.002) 1.600 (2.912) 1.500 (2.732)
Densidad Nominal Minima kg/m3 (Ibs/3)
a2 110 C (230F) 64a128 |(4a8) | 64a128 [(4a8) | 60a120 [(3.75a7.5 | 60a 120 [(3.75a75) | 60 a 100 | (3.75a 6)
Quemado a temperatura de uso 64 a 128 (4 a8 64 a 128 (4a8) | 60a120 |[(3.75a7.5) 60 a 120 |(3.75a 7.5) 60 a 100 (3.75a 6)
ICambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)
24 horas @ 1140 C (2100 F) <4
24 horas @ 1260 C (2300 F) <4
24 horas @ 1350 C (2460 F) <2
24 horas @ 1500 C (2732 F) <1 <1 4
24 horas @ 1600 C (2912 F) <2 <2 5
24 horas @ 1650 C (3002 F) <4 <4
Composicion Quimica, % {quemado)
|AI203 1 2 72 80 97
Si02 64 73 28 20 3
CaO 28 23
Mgo 5
Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201
ITemperatura media a 260 C (500 F) (0,06) (0,42) (0,06) (0,42)
Temperatura media a 540 C (1000 F) (0,13) (0,88) 0,12) (0,83) 0,12 (0,80) 0,12 (0,80) 0,15 (1,05)
Temperatura media a 815 C (1500 F) (0,22) (1,53) (0,24) (1,66) 0,19 (1,33) 0,19 (1,33) 0,25 (1,75)
Temperatura media a 1100 C (2000 F) (0,40) (277) 0,24 (1,64) 0,24 (1,64) 0,51 (3,53)
ITemperatura media a 1400 C (2552 F) 0,61 (4,27) 0,61 (4,27) 0,97 (6,78)
Candad por empaque kgs (Ibs)
Candad por empaque m2 (SF), 25mm (1") 4,64 | 50 464 | 50 4,54 | 49 454 | 49 454 | 49
Color Blanco Blanco Blanco Blanco Blanco
Espesor mm (in) 13 a 50 mm|(0.5 a2)|13 a 50 mm|(0.5 a 2)[13 & 25mm | (0.5 & 1) [13 & 25mm | (05 &1) [13 & 25mm | (0.5 & 1)
Dimensiones estandar mm (in)
7320x620x (288x24.4x0 | 7320x620x (288x24.4x0 | 7320%620x (288x24.4x0
Espesor 25 mm (1 in) 7620%610  [(300x24) | 7620x610 [(300x24) |13 (25)mm 5 &1) |13 (25)mm 5&1) |13 (25)mm 5&1)
Espesor 50 mm (2 in) 3810x610 |(150x24) | 3810x610 |(150x24)

ALSITRA BULK 1260

AISITRA REFRAS

BULK 1260 LS

1600

ALSITRA REFRAS BULK

Temperatura recomendada de uso connuo C (F)

1.170

(2.150)

1.000 {1.832)

1.500

(2.732)

Temperatura de clasificacion C (F)

1.260

(2.300)

1.260 {2.300)

1.600

{2.912)

Punto de fusion C {F)

1.760

(3.200)

Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

la 110 ¢ (230F)

260 (16)

128, 149,
171

(8, 9.3,

10.7)

[Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)

24 horas @ 1000 C (1830 F)

A

[7aY

24 horas @ 1500 C (2732 F)

[Composicion Quimica, % {quemado)

AI203

46

73

5i02

54

27

7r03

trazas

Fe203

rio2

trazas

[Ca0

trazas

Alkalis

trazas

< 0.5

iColor

Blanco

Blanco/Gris

Banco

iContenido Organico %

Contenido no fiberizado < 0.21mm (70 mesh)
(shot) %

<15

Contenido no fiberizado < 0.149mm {100 mesh)
(shot) %

1A

Diameter pm

2a4

3as

5,6

Length pm

150 + 50




REFRASBLOCK 1260

REFRASBLOCK 1430

REFRASBLOCK MONO
MODUL 1260

REFRASBLOCK MONO
MODUL 1430

Temperatura
recomendada de uso
continuo C (F)

1.205 (2.200)

1.343 (2.450)

1.205

(2.200)

1.343

(2.450)

Temperatura de
clasificacion C (F)

1.316 (2.400)

1.427 (2.600)

1.316

(2.400)

1.427

(2.600)

Punto de fusion C (F)

1.760 (3.200)

1.760 (3.200)

1.760

(3.200)

1.760

(3.200)

Densidad Nominal Mi{

nima kg/m3 (Ibs/ft3)

a 110 C (230F)

128, 149,
171

(8, 9.3,
10.7)

128, 149,
171

(8, 9.3,
10.7)

128, 160, 190,
240

(8,10,12,1

5)

128, 160, 190,
240

(8,10,12,1
5)

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)

24 horas @ 1650 C
(3002 F)

Composicién Quimica, % (quemado)

46

35

54

50

trazas

15

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

Conductividad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*ft2*F) // For Fiber products ASTM C201

Temperatura media a
260 C (500 F)

0,07 (0,50)

0,07 (0,50)

Temperatura media a
540 C (1000 F)

0,14 (0,98)

0,14 (0,98)

(0,76)

Temperatura media a
815 C (1500 F)

0,24 (1,66)

0,24 (1,66)

Temperatura media a

0,35 (2,45)

0,35 (2,45)

e kgs (Ibs)

Blanco

Blanco

Blanco

Blanco

76-305

(3-12)

76-305

(3-12)

(70 mesh) (shot) %

Diameter um

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccioén y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacién. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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REFRASBLOCK REFRASBLOCK REFRASBLOCK ALTRA MODUL ALTRA MODUL
KOMBI MODUL STRIP 1260 STRIP 1430 1650 1510

Temperatura
recomendada de uso| 1.565 (2.850) 1.205 (2.200) 1.343 (2.450) 1.650 (3.000) 1.510 (2.750)
continuo C (F)

Temperatura de
clasificacién C (F) 1.316 (2.400) 1.427 (2.600)

Punto de fusion C (F) 1.760 (3.200) 1.760 (3.200)
Densidad Nominal Minima kg/m3 (Ibs/ft3)

128, 160, |(8,10,12,1| 128, 160, |(8,10,12,1
190, 240 5) 190, 240 5)
Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)
24 horas @ 1000 C
(1830 F)

24 horas @ 1350 C
(2460 F)

24 horas @ 1500 C
(2732 F)

24 horas @ 1650 C
(3002 F)

Composicion Quimica, % (quemado)

72
28

a 110 C (230F) 96 a 160 | (6 a10) 96a 160 | (6al0) | 96a 160 | (6 al0)

<-3

Conductividad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*ft2*F) // For Fiber products ASTM C201
Temperatura media a
260 C (500 F)
Temperatura media a
540 C (1000 F)
Temperatura media a
815 C (1500 F)
Temperatura media a
1100 C (2000 F)

Cantidad por empaque kgs (Ibs)

(0,76) (0,76) (0,76) (0,76)

Blanco Blanco Blanco Blanco Blanco
76-305 | (3-12) | 76-305 | (3-12) | 76-305 | (3-12) | 76-305 | (3-12) | 76-305 | (3-12)

Contenido Organico %
Contenido no
fiberizado < 0.21mm
(70 mesh) (shot) %
Diameter um

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccidn y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacién. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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| |REFRASBOARD1260| REFRASBOARDS | REFRASBOARDHS |REFRASBOARD HS45|REFRASBOARD 1427 |REFRASBOARD 1550

emperatura
recomendada de uso X X X X 1.204 {2.200)
emperatura de 1.260 {(2.300 . 0 1.260 2.300 1.316
clasificacién C (F
Densidad Nominal Minima kg/m3 (Ibs/3)

30 % [ o [ 1 [ w0 [ » |

Cambio Linear Permanente Minimo,

Sl I R IS I A R
1830F

Al I R R R B
2100 F

o | e e
2460 F

a203 00 | 0 4 | @ 4 | 18 | 00 | 03 o 0000000
i 56 53 21 35 50 \

7r0O3

Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201

emperatura media a
<0.153 -<1.06 0,11 0,80 0,12 0,84 0,14 0,96 <0.153 -<1.06 <0.153 -<1.06
o e N I e () e e
emperatura media a
0,16 1,12 0,16 1,12 0,17 1,16
ol I I 0 I I I A

Color | CaféClaro/Blanco |  Blanco |  Blanco | CaféClaro/Blanco |  Blanco |  Blanco |
Espesormm (in)  [os&somem| (12) | | [ ] @] ] = [os&somnm| (1,2) [>s&somnf (12) |

Dimensiones estandar mm (in)

1200x100

1200x100
0x(25/50)

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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PAPEL CERAMICO

FIBRA MINERAL

REFRASMINERAL

REFRASMINERAL

REFRASPAPER 1260 REFRAS PAPER LB REFRASMINERAL PREFORMADO BLANKET
[Temperatura
recomendada de uso 1.176 (2.150) 1.000 (1.832) 650 (1.200) 650 (1.200) 650 (1.200)
con nuo C (F)
Temperatura de 1260 | (2.300) 1.200 (2.192) 1.000 | (1.830) | 1000 | (1.830) | 1000 | (1.830)
clasificacion C (F)
Punto de fusién C (F) 1.760 (3.200)
Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)
a 110 C (230F) [ 200 [ (13) | 160 | (100 | 8oa1s0 | (5a10) |120a140|(7.5a8.7)[ 100 (6)
Resistencia a compresion maxima, ASTM 13384, MPa (psi)
Secado 18 a 24 Horas a
105 C {220 F) 0 () 0 ()
Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)
24 horas @ 1000 C <2 3 3 3
(1830F)
Quemado 5 horas a <3
1100 C (2000 F)
24 horas @ 1140 C <3
(2100 F) -
Composicion Quimica, % (quemado)
AI203 47 1
Si02 53 64
CaO 28
MgO 6
Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201
Temperatura media a
260 C (500 F) 0,06 {0,40) 0,06 (0,42) 0,07 (0,48) 0,07 (0,48) 0,07 (0,48)
[Temperatura media a
0,09 0,63 0,10 0,69 0,08 0,55 0,08 0,55 0,08 0,55
e10¢ (1000 1) : (0,63) : (0,69) : 055 | o (055 | o (055)
[Temperatura media a
815 C (1500 F) 0,14 (0,95) 0,16 (1,11)
Temperatura media a
1100 C (2000 F) 0,20 (1,38)
Color Blanco Blanco Marron Claro Marron Claro Marron Claro
. (1/32 a
Espesor mm (in) laé 1/4) laé (1/32a1/4)| 50a 100 (2a4) 25a 100 (1a4) 25a 100 (1a4)
Dimensiones estandar mm (in)
40000X610X1, |(1574x24x1/
20000X610X2 32
) 20000x610|(787x24x5/ ! ! 1200x600x |(47.2x24x(2| 1000x13 a (39.4x1/2 a] 1200x600x | (48x24x1 a
Espesor 25 mm (1 in) “omm 64) 15000X610X3, |787x24x0.08, 502 100 aa) 01 36) e 2100 2)
10000X610X 4 a [590x24x1/8",
6 394x24x 1/4)
Espesor 50 mm (2 in) 1200x600x |(47.2x24x(2| 1000x13 a |(39.4x1/2 a| 1200x600x | (48x24x1 a
P 504 100 ad) 91 36) 252100 4)

Contenido Organico %

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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BLOQUES AISLANTES

REFRASBOARD

REFRASBLOCK TP 1000 REFRASBLOCK 1260 REFRAS SIL 1000 | REFRAS SIL MAR C | REFRAS SIL MAR | | REFRAS SIL MAR P
[Temperatura
recomendada de 950 | (1.742) | 1.093 | (2.000) | 1.205 | (2.200) 732 | (1.350)
uso con nuo C (F)
Temperatura de
asificacion C (F) 1.050 | (1.922) | 1260 | (2.300) | 1.316 | (2.400) | 1.000 | (1.832) 1.000 | (1.832) | 1.000 | (1.832)
Punto de fusion C (F) 1.760 | (3.200)

Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

a 110 C (230F) | 220 | 14 | 310 | 19 [200,240[(12515)] 250 | 16 | 865 | (54) | 737 | (46) | 961 | (60)

Modulo de Ruptura maxima, ASTM C13384, MPa (psi)

Secado 18 a 24

Horas a 105 C (220 205 | (73) 900 (63) 800 (56) 10 | (1.400)
F)

Resistencia a compresién maxima, ASTM 13384, MPa (psi)

Secado 18 a 24

Horas a 105 C (220 209 | (131) 15 | (2.200) 7 (1000) | 21 | (3.050)
F)

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)

Quemado 5 horas a
815 C (1500 F)

24 horas @ 1000 C

< < . <- . .
(1830F) <3 <3 <-3 <-2 <=2 <2
Composicidn Quimica, % (quemado)
AI203 42 42 45a 47 0.39a0.42
Si02 56 56 50a53 46a48
Fe203 0.3a04
CaO 39a4l
MgO 05a0.7
Alkalis 0.09a0.12
Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K {Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201
femperatura media 010 | (069 | 014 | (099 | 012 | (080 | 016 | (114
a 260 C (500 F) ’ ’ ’ ’ ' g ’ '
ITemperatura media
540 ¢ (1000 F) <0.153 | (<1.06)| 011 | (0,76) | 024 | (097) | 015 | (2.06) | 012 | (088 | 017 | (1.17)
[Temperatura media
- 815 C (1500 ] 0,12 | (0,80) 022 | (1550
Color Café Claro/Blanco | Café Claro/Blanco Blanco Blanco Gris Claro Blanco Blanco
E i 13,258 05,1,2 13,25 & 0.5,1, 2})] 76-305 3-12) |25a120|(1a4.75)] 25a50 la2 12.7a 1/2a2 12.7a 1/2a2
spesor mm (in) somm 10212 comm [(0-31,2)] 76- (3-12) a (1a4.75)| 25a (1a2) sog [(1232)] oo |(1/2a2)
Dimensiones estandar mm (in)
600%200 (23.6x11.11219x24 3 1219x243 1219x243
e 25 1 1200x600|{47.2x23.[1200x600| (47.2x23. 305x305.| (12x12 1000)(50(’) 8, 8, (48x96, 8, (48x96, 8, (48x96,
Fspesor 25mm (1 | 1 3 195/5)6x(0.5/1/ |x(13/25/5|6x(0.5/1/ 500" or (24 X1z)' 39.4x19.71219x121] 48x48, |1219x121] 48x48, [1219x121] 48xas,
in) 0)mm 2) o)mm 2) % X 1000600 7 9, 24x48) | 9, 2x48) | 9, 24x48)
39.4x23.6610x1219 610x1219 610x1219
)
600x300 (23.6x11.11219x24 3} 1219x24 3 1219x243
1200x600](47.2x23.|1200x600[947.2x23. ' 8, 8, (48x96, 8, (48x96, 8, (48x96,
1000x500
.Es)pesm 50mm (2|35 /el 6x(0.5/1/ [x(13/25/5|6x(0.5/1/ i%%"z%i’ (zfxllzz) 39.4x19.71219x121] 48x48, 1219x121] 4sxas, |1219x121] 4sas,
" 0)mm 2) 0)mm 2) % X Loooxeod 9, 24xa8) | 9, 2ax48) | 9, 24x48)
39.4x23.6610x1219 610x1219 610x1219
)
Contenido Organico
o <8 <6




SUPER AISLANTES

REFRAS MP BOARD 950

REFRASPAPER MP PAPE
950

REFRAS MP FLEX 950

REFRAS X 650 BLANKET

REFRAS X 1000 BLANKET

[Temperatura recomendada

e uso con nuo C (F) 900 (1.652) 900 (1.652) 900 {1.652) 650 {1.202) 1.000 (1.832)
Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)
2 110 C (230F) | 260 a 320 | (16 a 20) | 300 a 350 |(1s.7 a 21.8) | 300 a 350 |(1s.7 a 21.8) | 220 | (14) | 220 | (14)
Resistencia a compresidon maxima, ASTM 13384, MPa (psi}
Secado 18 a 24 Horas a 105 | >0.2 , >0.3, 29 43 58 123 145 3 435 1a3 145 2 435
C (220 F) >0.4 (29, 43, 58) @ (145 2 435) @ (145 8 435)
Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)
Quemado 5 horas a 815 C 17 17 17
(1500 F) - e e
24 horas @ 1000 C (1830 F) < 1.9 (900C) < 1.9 (900C) < 1.9 (900C)
Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K {Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201
emperatura media a 260 C
(500 F) 0.022 a 0.025|(0.15 a 0.17) [0.022 a 0.025((0.15 a 0.17) [0.022 a 0.025](0.15 a 0.17) 0,03 {0,215) 0,03 (0,215)
emperatura media a 540 C
1000 F) 0.026 a 0.027](0.18 a 0.19) [0.026 a 0.027((0.18 a 0.19) [0.026 a 0.027](0.18 a 0.19) 0,06 (0,40) 0,06 (0,40)
emperatura media a 815 C
(1500 F) 0.033 a 0.034|(0.23 a 0.24) [0.033 a 0.034((0.23 a 0.24) [0.033 a 0.034](0.23 a 0.24)
Color Café Claro/Blanco Café Claro/Blanco Café Claro/Blanco Gris ris
E i 10 a 35 04a1d 3a10 (0125 2 3a10 (0125 a 3a 10 (0125 a 6,00 0,25
spesor mm {in) a {04 a 1.4) a 0.393) a 0.393) a 0.393) X {0,25)
Dimensiones estandar mm {in)
1500x23- 59X905-
1000x500, | (39.4x19.7, 300x300, 300x300, 25000x10 / | 984x0.4 /
(12x12, (12x12,
) 500x600, | 19.7x23.6, | 500x600, B 500x600, 0936 150036- 59x1417- 1500x36- {59x1417-
Espesor 25 mm (1 in) 1000x600, | 39.4x23.6, |500x500 x (6- " |500x500 x (6 "> | 38000x6 / | 1496x0.24 /| 38000x6 | 1496x0.24)
20%20) 20%20)
500x500 19.7x19.7) 10) 10) 1500x55- 59x2165-
58000x3 2283x0.12
1500%23- 59x905-
1000x500, | (39.4x19.7, 300x300, 300x300, 25000x10 / | 984x0.4 /
(12x12, (12x12,
) 500x600, | 19.7x23.6, | 500x600, B 500x600, 0236 1500:36- 59x1417- 1500x36- (59x1417-
Espesor 50 mm (2 in) 1000x600, | 39.4x23.6, [500x500 x (6] 050" [500x500 x (6] 000 | 380006 / | 1496x0.24 /| 38000x6 | 1496x0.24)
500x500 19.7x19.7) 10) 10) 1500x55- 59%2165-
58000x3 2283x0.12
o = o o QQd O U DAsSe Ade Qi101e PDIO Jeojlle D O e pProd O < o O Jj[e[e U o O <
oo o O O O U O D 2Qe U U pPpIred O




] STYROZELL 23 STYROZELL 26 STYROZELL 28 STYROZELL 30 STYROZELL 32

emperatura recomendada
1.300 (2.372) 1.428 (2.600) 1.538 {2.800) 1.649 (3.000) 1.760 (3.200)
de uso con nuo C {F}

| Minima kg/m3 {lbs/3)

JEETT W W O D 2 TS O 00 O 00 R 2

ulo de Ruptura méxima, ASTM C133

Secado 18 a 24 Horas a 105 C 174 261) 220 (300
(220 F) ) ( = )

Resistencia a compresion maxima, ASTM 13384, MPa (psi)

Secado 18 a 24 Horas a 105 C
220 F) 13 {190) 2,0 {290) 2,3 (340) 3,0 (44 3,1 (4

ambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)

24 horas @100« (1830 F) ___

Quemado 5 horas a
, {0,7) (04)

omposicion Quimica, % {quemado)

203
i 34 28 21

—

IS S S S S IS
I T S A X S A
I R R

emperatura media a 260 C
(500 F)

emperatura media a 540 C

-

emperatura media a 815 C

-- | oo | os |

emperatura media a 1100 C

o, ) o | o | om | e | om | e | 0w | e | om | e |

230x 11465, 230x 114X65, , 230x114x65, 230x 11465,
76, (9%4.5x2.5, 3 76, .5x2.5, .5x2. 76, (9x4.5x2.5, 3 76,
Dimensiones estandar mm | 152x114x65,| / oxex2.5, 3/| 152x114x65, . ox6x2.5, 3/ | 152x114x65, |/ 9x6x2.5, 3/| 152x114xE5,

3
(in) 76, 13.5x4.5x2.5 76, 13.5x4.5x2.5, 13.5x4.5x2.5, 76, 13.5x4.5x2.5, 76, /
342x114x65, .3) 342x114x65, 3) 342x114x65, 3) 342x114x65, 3) 342x114x65, | 13:5%4.5x2.

76 76 76 76 76 53)

{9x4.5x2.5,
3 / 9x6x2.5,

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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LADRILLOS KT 32

REFRAS TILE

LADRILLO KT 33/34

LADRILLO &0
ANDALUCITA

LADRILLO 65

LADRILLO 75

emperatura
recomendada de
uso con nuo C (F)

(3.103)

(3.103)

(3.150)

1.755 (3.191)

(3.191)

(3.191)

(<3170)

(<3170)

(<3205)

>1785 (>3245)

>3245

>3245

Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

a 110 C (230F) |

2.000

(125)

| 2000 | (125) |

2.150

(134)

2.600

(162)

2.400

(150) |

2.500

(156)

Resistencia a compresién maxima, ASTM 13384, MPa (psi)

Secado 18 a 24
Horas a 105 C (220}
F)

26 (3.700)

26 | (3.700)

(14.503)

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM

C11374)

24 horas @ 1350
C (2460 F)

+0.1A-04

+0.1A-0.4

Quemado 5 horas
a 1450 C (2640 F)

+0.1A-04

Composicién Quimica, % (quemado)

38-40

38-40

42-45

60

>65

>75

56-58

56-58

52-55

37

<33

<23

3,0

3,0

2,6

2

<18

<18

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

trazas

Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201

(6,00)

(1000 F)

(6,30)

emperatura
media a 815 C
{1500 F)

(6,60)

2,02 (14,00)

emperatura
media a 1100 C
(2000 F)

(6,70)

2,21 (15,32)

2,64 (18,30)

Café Claro

Café Claro / Gris

Café claro / Blanco

Café claro / Blanco

Blanco

Dimensiones estandar mm {in})

230x114x65,
76,

152x114x65,
76,

342x114x65,
76

{9x4.5x2.5,
3/
9x6x2.5, 3/]
13.5x4.5x2
5, 3)

305x305
x50/76m
m

(12x12x
213)

230x114x65
? 76’
152x114x65
? 76’
342x114x%65
, 76

(9x4.5x2.5,
3/
9%6x2.5, 3/
13.5x4.5x2,
5,3)

230x114x65,
76,

152x114x65,
76,

342x114x65,
76

(9x4.5x2.5,
3/9x6x2.5,
3/
13.5x4.5x2.
5,3)

230x114x65,
76,

152x114x65,
76,

342x114x%65,
76

(9%x4.5x2.5,
3/
9x6x2.5, 3/
13.5x4.5x2,
5,3)

230x114x65
2 76’

152x114x65
2 76’

342x114x%65
, 76

{9x4.5x2.5,

3/ 9§9x2.5,

13.5x4.5x2.5
. 3)

aparente %

22-26

19-23

<19

<22

<22

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacién. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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LADRILLO 80 LADRILLO 90 LADRILLO 99 LADRILLO ANTACII LADRILLO ANTACIII

emperatura
recomendada de uso 1.755 (3.191) 1.700 (3.100) 1.760 (3.200) 1.148 (2.100) 1.148 (2.100)
con nuo C (F)

>1785 >3245

Punto de fusién C (F) (3.480) (3.660)

Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

a 110 C (230F) | 2700 | (169) [ 3.100 | (193) (196) 2320 | (145 | 2370 | (145)
Modulo de Ruptura méaxima, ASTM C13384, MPa (psi)

do18a 24 H
ecado -8 a e Horas 24 (3.600) (3.800) (2.200)

31 (4.500) (2.900)

20 (2.900) (800)

Pa (psi)

90 (13.050) (11.600) (12.000) (15.000)

(Quemado 5 horas a
1450 C (2640F)
Quemado 5 horas a
emperatura de uso
recomendada
Composicién Quimica, % (quemado)

>80

<18

<1,8
trazas
trazas
trazas
trazas
Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K (Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM C201

emperatura media a
260 C (500 F)
emperatura media a
540 C (1000F)
emperatura media a
815 C (1500F)
emperatura media a
1100 C (2000F)
emperatura media a

(18,00)

(15,30)

(13,30)

(13,87)

(15,46) (15,95) 3,26 (22,60)

Bla Blanco Blanco

Dimensiones estandar mm (in)

230x114x65, 230x114%65, 230x114x%65,
76, (9%4.5x2.5, 3 76, (9x4.5x2.5, 3 76, (9x4.5x2.5, 3

152x114x65, | / 9x6x2.5,3/ | 152x114x65, | / 9x6x2.5,3/ | 152x114x65, | / 9x6x2.5, 3/ | 230X114X65, | (9X4.5X2.5, [230X114X65,| (9X4.5X2.5,
76, 13.5x4.5x2.5, 76, 13.5%4.5%2.5, 76, 13.5x4.5%2.5, 76 3) 76 3)

342x114x65, 3) 342x114x65, 3) 342x114x65, 3)
76 76 76

Porosidad aparente % <22 13 16

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estan sometidos a variaciones
normales de fabricacion. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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MORTEROS
REFRAS AEROSET 42 S REFRAS AEROSET 70 S REFRAS AEROSET 90 S REFRAS MORTERO
ANTACS

Producto requerido kg/m3 1.700 (106 2.000 (124 2.200 (137 1.950 (122
(Ibs/3)

emperatura recomendada
de uso con nuo C(F) 1.650 (3.000) 1.780 (3.236) 1.750 (3.182) 1.100 (2.012)
Modulo de Ruptura maxima, ASTM C13384, MPa (psi)
Secado 18 a 24 Horas a 105 1 (145) 1 (145)
C {220 F)
Quemado 5 horas a 1100 C 3 (435)
(2000 F)
Quemado 5 horas a 1450 C 4 (580)
(2640 F)
Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374)
Quemado 5 horas a 1100 C +1-0.5 +1-0.5
(2000 F)
Composicion Quimica, % (quemado)
AI203 42 70 90 40
Si02 52 26 6 50
Fe203 <1.5 <1 <0.5 <1

i02 2 <2
CaO trazas trazas
MgO trazas trazas
Alkalis <3% trazas
Color Gris Gris Gris

RECUBRIMIENTO
REFRASCRETE COAT AS | REFRASCRETE COAT PB |REFRASCRETE COAT TV 74|REFRASCRETE COAT TV 83| REFRAS MEMBRANA
1100S

Método de aplicacién recomendado

aciado o apisonado X X
Proyectado X X
Producto requerido kg/m3 [1441a 1601| (90-100) |1441a 1601| (90-100) 1.790 (112) 1.760 (110) 1.950% (122
(Ibs/3)
Agua requerido (%)

aciado convencional 10%

emperatura recomendada
de uso con nuo C (F) 1.676 (3.050) 1.704 (3.100) 1.650 (3.000) 1.650 (3.000) 1.100 (2.012)
Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)
a 110 C (230F) 1.441 (90) 1.441 (90) 1.790 (112) 1.760 (110)
Quemado a temperatura de 1.350 (84) 1.350 (84) 1.790 (112) 1.760 (110)
USO
Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C 11374
Secado 18 a 24 Horas a 105 0a0.2 0a0.2
C (220 F)
Quemado 5 horas a 815 C 0.1a0.3 0.1a0.3
(1500 F)
Composicion Quimica, % (quemado)
AI203 63 Trazas Trazas Trazas 40
Si02 7 22 50
Fe203 >3 4 <1

i02 0,4 0
Ca0 0,2 1,2
MgO 22 70 75 83
Alkalis Trazas Trazas
Ezs)dad por empague kgs 55 25 55 25 55 25 55
Color Gris



COATINGS / MASTICS / CEMENTO
REPELLO - AGUJAS METALICAS DE

REFUERZO

COASTINGS [/ MASTICS / CEMENTO REPELLO

REFRAS MEMBRANA

REFRAS MEMBRANA AL si

REFRAS BOMBEABLE
1000

REFRAS MOLDEABLE
1000

REFRAS
CEMENTO 1000

Método de aplicacién recomendado

Vaciado

Vaciado o apisonado

X

Producto requerido kg/m3 (lbs/3)

[ 1.201 (75

max 1507 |(max 94)

max 1507 |(max 94)

1.281]  (80)

Agua requerido (%)

Vaciado por vibracion

36

Vaciado convenciol

29

Temperatura recomendada de uso connuo C

(F)

1.600 (2.912)

1037 | (1.900)

1037 | (1.900)

1.000| (1.832)

Temperatura de clasificacion C (F)

1.260 | (2.300)

1.093 | (2.000)

1.093 | (2.000)

Punto de fusién C (F)

1.200| (2.190)

Densidad Nominal Minima kg/m3 (lbs/3)

a 110 C (230F)

max 512 | (max 32)

max 512 | (max 32)

Quemado a temperatura de uso

1.072|  (67)

Modulo de Ruptura maxima, ASTM 13384, MP.

a (psi)

Quemado 5 horas a 815 C (1500 F)

1 (200)

Quemado 5 horas a 1450 C (2640 F)

1 (100)

Resistencia a compresidon maxima, ASTM 13384, MPa (psi)

Quemado 5 horas a 815 C (1500 F)

12 | (1.800)

Quemado 5 horas a 1100 C (2000 F)

0,5 (75)

0,5 (75)

41| (600)

Quemado 5 horas a temperatura de uso
recomendada

41| (600)

Cambio Linear Permanente Minimo, % ASTM C

11374)

Quemado 5 horas a 815 C (1500 F)

04a 14

24 horas @ 1140 C (2100 F)

(25)

(25)

Quemado 5 horas a temperatura de uso
recomendada

1.0a+0.9

Composicidn Quimica, % (quemado)

AlI203

86

min 43

min 43

12

Si02

99

max 66

max 66

53

Fe203

3

TiO2

2

CaO

23

MgO

Trazas

Alkalis

1

4

Conduc vidad Térmica, ASTM C 41786, W/m*K

(Btu*in/hr*2*F) // For Fiber products ASTM €201

Temperatura media a 260 C (500 F)

0,07 (0,50)

0,07 (0,50)

0,3 (2,1)

Temperatura media a 540 C (1000 F)

0,16 (1,10)

0,16 (1,10)

04 (3,0)

Temperatura media a 815 C (1500 F)

04 (2,7)

Candad por empaque kgs (Ibs)

20,0 44

Color

Gris

Blanco

I
AGUJAS METALICAS DE REFUERZO 304 — 310 SS

Blanco

Gris

REFRAS NEEDLE INOX

Temperatura recomendada de uso connuo C (F)

1.093

(2.000)

Temperatura de clasificacion C (F)

1450

(2650)

Punto de fusidon C (F)

Color

Acero

Diameter um

1mm

Length pm

25mm (1")




TEXTILES / CINTAS - CORDONES - HILO

TEXTILES / CINTAS

REFRAS CLOTH 1260
REFRAS CLOTH SIL REFRAS CLOTH 1260 FG INOX REFRASTAPE 1260 FG |REFRAS TAPE 1260 INOX
282 (540) 450 (842) 1.000 (1.832) 450 (842) 1.000 (1.832)
Temperatura de
clasificacion C (F) 1.260 (2.300) 1.260 (2.300) 1.260 (2.300) 1.260 (2.300)
Punto de fusién C (F) 828 (1.523)
d t t
Quema °d: uesr;pera Yl q332 (83) 500 (31) 500 (31) 500 (31) 500 (31)
Composicion Quimica, % (quemado)
Al203 9 46 46 46 46
Sio2 57 54 54 54 54
Zro3 trazas trazas trazas trazas
TiO2 0 trazas trazas trazas trazas
Ca0 20 trazas trazas trazas trazas
MgO 7 trazas trazas trazas trazas
Alkalis 1 trazas trazas trazas trazas
Color Blanco Blanco Blanco Blanco
Espesor mm (in) 0,48 (0.17) 2a3 (0.08a0.11}) 2a3 (0.08a0.11) 2a3 (0.08 2 0.11}) 2a3 [(0.08a0.11)
i) 15240x1524|(600x60x0.1|3000x1000x|{1182x39.4x| 3000x 1000x| 118 2x39.4x| 3000x1000x|( 1182x39.4x| 3000x1000x {118 2%39.4x
B x0.48 7) 203 |008/011)] 203 |008/011)] 2a3 [0.08a0.11)] 203 |0.08/0.11)
Contenido Organico % <15 <15 <15 <15
CORDONES - HILO
REFRAS ROPE REDONDO|REFRAS ROPE REDONDO| REFRAS ROPE REFRAS ROPE
1260FG 1260 INOX CUADRADO1260FG | CUADRADO 1260INOX |REFRASHILO 1000INOX
Temperatura
recomendada de uso 450 842 1.000 {1.832) 450 842 1.000 (1.832) 537 (1.000)
coh nhuo C (F)
Temperatura de
G 1.260 (2.300) 1.260 {2.300) 1.260 (2.300) 1.260 (2.300)
d t t
Quemaco a temperatura | 5 (31) 500 (31) 500 (31) 500 (31)
de uso
Composicion Quimica, % (quemado)
Al203 46 46 46 46
Si0o2 54 54 54 54
Zro3 trazas trazas trazas trazas
Tio2 trazas trazas trazas trazas
Cao trazas trazas trazas trazas
MgO trazas trazas trazas trazas
Alkalis trazas trazas trazas trazas
Color Blanco Blanco Blanco Blanco Blanco
Espesor mm (in) 12a50 1/2a?2 12a50 1/2a2 12a50 1/2a?2 12a50 1/2a2
. 50000/1000|1968/393x1|50000/1000|1968,/393x1| 10000x 50- 10000x 50-
E: 25 1 393x2-2 393x2-2 4950 16250 feet
spesoraSmm (Lin) |70 o0 | 72 | oxazso | 272 50 X 50 X m e
Contenido Organico % <15 <15 <15 <15
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CS HEX METAL MALLA HEXMETAL 410 S

Propiedades Fisicas

Densidad (g/m3)

Magnetismo

Calor espesifico (J/Kg °C)
Conductividad Térmica 100°C(W/m °C)

Expansion Térmica (10-6/°C)

Propiedades Mecanicas

Limite eldstico (MPa)

Resistencia a la traccién (MPa)

Elongacion (%)
HV

Composicién Quimica (%)

C <0,08

<1,00
<1,00
<0,04
<0,030

11,0-13,50

Las caracteristicas técnicas indicadas son a base de valores promedios tipicos de produccion y estdn sometidos a variaciones
normales de fabricacién. Son informativos y pueden variar sin preaviso.
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Especialistas en Aislamientos
Térmicos y Refractarios

Refrastrafie S.A.S



R Refrastrafe S.A.S

ANDO SOLUCIONES
A MEDIDA

o i
|




AISLAMIENTO RE

Para las chaquetas reutilizables THERM AK
materiales que son: resistentes o retardantes de
altamente aislantes, resistentes al choque térmico.
Componentes que cumplen, dependiendo del material,
diferentes normas. ASTM, MIL Y UL.

p

Por su estructura tipo
multi — capas, las
chaquetas reutilizables
THERM AKUSTIK,
pueden confeccionarse
para resaltar sus
caracteristicas:

Termicas, Acusticas o Proteccion pasiva contra fuego. PPCI.

R Reftasttrafle S.A.S



THERM AKUSTIK®

Beneficios del aislamiento reutilizable
CHAQUETAS THERM AKUSTIK.

1. Aislamiento flexible que se adecua a cualquier forma
geometrica.

2. Generalmente se puede instalar sin parar el equipo.

3. Facilidad de quitary poner sin cambiar el aislamiento.

4. Confecciones multiples que refuerzan su uso.

5. Protege al empleado ante quemaduras y.enfermedades
laborales.

6. Protege el medio ambiente al disminuir los residuos al ser
reutilizable.

7. Mejora el ambiente de trabajo.

SERVICIOS

* Realizamos servicio de retiro
e instalacion.

« Evaluamos y Reparamos su

aislamiento actual.

* Disenamos de acuerdo a sus

exigencias.

* Cuidamos de su inversion

realizando limpieza y ajustes. Trabajos realizados
* Todos nuestros productos y proteccion pasiva

servicios tienen garantia.
contra fuego



ALGUNAS APLICACIONES

VALVULAS EXHOSTOS DE MOTORES
BARCOS

(R Refrastrafe S.A.S



8 Kefrastraﬁe S.A.S

DE TRATAMIENTO TERMICO HORNO ROTATORIO

TAPA CALENTADOR DE CALDERAS DELTA HORNO DE FUNDICION

DE ALUMINIO
ﬂ
E’

q"i"l.. -1
= B
{ “‘i 7

CALDERA ACUATUBULAR, PARED FRONTAL DE AISLAMIENTO TURBINA DE
ALIMENTACION Y PAREDES LATERALES GENERACIONES




R Refrastrafe S ABS

Contactenos:
Gerencia: (+57) 310 8
Comercial: (+57) 318
Comercial: (+57) 310

Direccion de correspc

Carrera 20 No: 22

Codigo Postal: 76

Guadalajara de Buga - Valle - Colombia
Direccion Empresa: Carretera Central Salida Sur - Barrio
Lombardia - Corregimiento de Sonso - Municipio de
Guacari - Codigo Postal: 763507
Valle - Colombia

m RefrastraBe SAS @ REFRASTRABE SAS
refrastrabe_s.a.s

refras@refrastr

Visita nuestra
www.refrastrabe

Refrastrabe_SAS



